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DB Systemtechnik
DB Zertifizierungsstelle fiir Schweizusitze
14774 Brandenburg-Kirchméser

Antrag auf Erstzertifizierung von SchweiBzusatzen

Antragsteller: Telefon:
Stral3e, Nr.: Fax:
PLZ, Ort.: e-mail:
Ansprechpartner: Telefon:
e-mail:

Der Antrag auf Erstzertifizierung wird gestellt fiir den Schweil3zusatz:

Art des Schweillzusatzes:

Markenbezeichnung: 1

Normbezeichnung: 2)

Beantragter Geltungsbereich:

Werkstoffgruppe nach ISO/TR
15608 bzw. Werkstoff >:

SchweiRverfahren:

Schweil3positionen:

Stromart und Polung:

Durchmesserbereich:

Bemerkungen [ SchweiRbedin-
gungen:

1)
2)

Die Markenbezeichnung ist an den Hersteller [ Lieferer und die DB-Zulassungs-Nr. gebunden.

Es ist die verbindliche Normbezeichnung nach dem System ,-A* anzugeben (Kennzahlen fiir Streckgrenze
und Kerbschlagarbeit -soweit in den Normen vorgegeben- sowie die chemische Zusammensetzung). Bei
Schutzgasschweildzusdatzen ist die Schutzgas-Untergruppe nach DIN EN ISO 14175 mit anzugeben.

3) Bei Al - Legierungen ist der Werkstoff nach EN 573 anzugeben.
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Herstellernachweis: 4)

DB-Zulassungs-Nr.: | Markenbezeichnung Hersteller (Name, Anschrift)

Einverstandniserklarung 4):

Wir bestatigen lhnen, dass wir das | die o. g. Produkte an die Firma:

.....................................................................................................................................................

Ort und Datum Unterschrift (Hersteller/Lieferer) und Stempel

Der Antragsteller,

- erklart die anerkannten Regeln der Technik (EN 15085-4 und die mitgeltenden EN-Normen
flir SchweiRzusatze) einzuhalten

- ist einverstanden, dass die Zulassungszertifikate im Online-Register EN 15085 der SLV
Halle aufgenommen werden und dort im freien Zugang eingesehen und bezogen
werden kdnnen,

- Ubernimmt die Kosten fiir das Zertifizierungsverfahren,
- verpflichtet sich, jede Anderung zum Ursprungsnachweis umgehend mitzuteilen.

Anlagen:

[ ] Produktbeschreibung

[] TOV - Kennblatt

[ ] Herstellernachweis | Einverstandniserklarung bei Lizenzfertigung

[ ] Prifbericht (iber die Eignungsprifung

[] Prifbericht Giber die Erstinspektion der werkseigenen Produktionskontrolle
[] Nachweis der Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle

Ort, Datum Unterschrift (Antragssteller) und Stempel

4) Erforderlich, falls der Antragsteller nicht gleichzeitig die Produktionsstatte ist.
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